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ABSTRAK 

 
PT. Dika Teknik Madiun adalah salah satu perusahaan yang bergerak 

dalam bidang produksi bak truk dan bak pick-up. Persoalan yang dihadapi pada 

divisi pemotongan plat adalah aktivitas backtracking yang kerap dilakukan 

operator dalam pengerjaan pesanan, khususnya bak pick-up kendaraan Mitsubishi 

L300 dan penempatan plat yang tidak tertata dengan baik. 

Pengolahan data pada penelitian ini terdiri dari beberapa tahap, tahap 

pertama pengolahan data adalah perhitungan lamanya waktu pemrosesan untuk 

setiap sisi bak dengan menggunakan metode MOST, tahap kedua perancangan 

rak, tahap ketiga menempatkan rak tersebut dengan metode ARC, dan tahap 

terakhir menganalisis kembali elemen kegiatan operator dengan melakukan 

perbandingan sebelum perbaikan dan sesudah perbaikan untuk penentuan waktu 

baku. 

Dengan adanya rancangan rak yang baru dan pengaturan tata letak fasilitas 

pabrik yang baru maka proses pengerjaan sebelum perbaikan dan sesudah 

perbaikan pembuatan bak L300 menjadi satu rakitan memiliki selisih waktu 

pengerjaan sebesar 14,54 menit dan pengerjaan plat pada divisi pemotongan plat 

menjadi lebih cepat yaitu sebesar 16%. 

 

Kata Kunci: Tata Letak Fasilitas Pabrik, Maynard Operation Sequence Technique 

(MOST), Anthropometri, Activity Relationship Chart. 
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ABSTRACT 

 

PT. Dika Teknik Madiun is one of the companies engaged in the 

production of truck bodies and pickup trucks. The problem faced by the plate 

cutting division is the backtracking activity that is often carried out by operators 

in processing orders, especially the pick-up of Mitsubishi L300 vehicles and the 

placement of plates that are not well ordered. The aim of this research is to 

provide facility layout recommendations and find out the operator's work 

effectiveness through movement studies. The research was carried out through 

several stages, consisting of the calculation of the processing time for each side of 

the body using the MOST method, rack design as part of the structuring material 

for making the tub, followed by rack placement using the ARC method, and 

analyzing the effectiveness of the operator's working time using motion study 

approach. The results showed that with the rack design and facility layout 

arrangement in the plate cutting division, the process of making the L300 body 

was 78.11 minutes, 14.54 minutes faster than the processing time before 

repairing, or 16% more effective. With this new facility layout arrangement, the 

production output will be 5 unit Mitsubishi L300 pickup pick-up assemblies for 

each day. 

 

Keywords: Plant Facility Layout, Maynard Operation Sequence Technique 

(MOST), Anthropometry, Activity Relationship Chart. 
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